xagglu

AG-COLL D3 DW

| OBLAST POUZITI

AG-COLL D3 DW je jednoslozkova nizkoviskdézni vodni PVAc disperze s vynikajici sprejovatelnosti.
Specialné vyvinuté pro automatické kolikovaci stroje. PFi profesionalnim zpracovani spliuje
pozadavky DIN - EN 204 pro lepidla kategorie D3 na lepeni dieva.

TECHNICKE UDAJE

Barva: bila

Viskozita: 1 200 £ 200 mPas

(Brookfield) (zavislé na teploté, mnozZstvi a podkladu)
pH: 4,5-5,0

Hustota: 1,02 g/cm3

DOPORUCENY ZPUSOB ZPRACOVANI

Aplikace: automatické kolikovaci stroje
Aplikacni teplota prostiedi,

lepidla a materialu: 18 - 22 °C

Vihkost dreva: 8-10%

Otevreny Cas pfi 20 °C: cca 10 min (pfi 55 % vihkosti)
Finalni ¢as vytvrzeni: 24 hod

Produkt je od vyroby pfipraven k pouziti. Nasledné pfidavani vody nebo jinych substanci, mize
zmeénit charakteristiku lepidla a snizit kvalitu lepeného spoje.

Struktura lepeného materidlu a aplikaéni podminky ovliviiuji lepeni, z toho dlivodu je vhodné provést
vlastni zkousky. Nedodrzeni podminek skladovani a zpracovani negativné ovliviuje vysledky lepeni.
Produkt musi byt rovnomérné nanesen na Cisty povrch, zbaveny prachu, mastnoty a oleje. Mnozstvi
lepidla zavisi na materialu a lepeného povrchu. Lepeni se musi uskutecnit v ramci otevieného casu.
Otevreny Cas zavisi na mnozstvi lepidla, teploté, typu a kvalité lepeného materidlu.

~

CISTENI

Nezaschlé lepidlo ocistit teplou vodou ihned po pouziti. K zabranéni nezadouciho usazovani lepidla
na povrchu stroji aplikator( a soudasti stroju doporu¢ujeme AGGLU separalni pastu, k odstranéni
zbytkd zaschlého lepidla Ize pouZit AG-CLEAN PVAcC.

SKLADOVANI

Doba skladovani: 3 mésice

Optimalni teplota

a vlhkost skladovani: 15 - 20 °C (max. 25 °C), vlhkost max. 50 %

Doba uskladnéni se vztahuje na produkty v originalnich, neposkozenych a dobfe uzavienych obalech
skladovanych podle uvedenych podminek v krytych skladech, chranénych pred sluncem, destém a
mrazem mimo dosah zdroje tepla. Po odbéru lepidla je obal tfeba opét dikladné uzavfit. Pred
pouzitim dobfe promichejte minimalné 5 minut.
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BALENI

30 kg

BEZPECNOST

Dalsi upozornéni k manipulaci, transportu a odstrafovani jsou uvedeny v odpovidajicim
bezpecnostnim listu.

Informace uvedené v tomhle technickém listé se opiraji o nase praktické zkusenosti a vysledky laboratornich testd. ProtoZe
nemiZou zohlednit véechny moZnosti pfipadného pouZiti, si nezévazné. Udaje nepfedstavuji ani garanci kvality, ani ubezpeceni
vlastnosti. Z téchto udaji a téZ z naseho bezplatného technického poradenského servisu nemohou byt vyvodény Zadné pravni
ndroky. Hodnoty st priibézné aktualizované podle posledniho stavu technologie. Toto vydani nahrazuje vSecky dosavadni vydani
a je platné od uvedeného data.
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